Technische bedrijfsgegevens

Autogeen Draadspuiten
Spuitprocessen Thermisch Poederspuiten

HVOF spuiten
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Limburgs Metaal Spuitbedrijf BV

LMS BV is al sinds 1963 hét reparatiebedrijf voor de
industrie en de toeleveringsbedrijven in de regio en ook
ver daar buiten. Inmiddels al geruime tijd in een stijlvol
pand gevestigd op het Business Park Stein te Elsloo.
Met behulp van
moderne machines
en voorzieningen
worden door een
tiental specialisten
diverse werkzaam-
heden uitgevoerd.
Richtinggevend
is de steeds
— groeiende vraag
vanuit de markt naar hoogwaardige en duurzame
oplossingen op het gebied van oppervlaktetechniek.
Door de ervaring en expertise worden ook vele
machineonderdelen gerepareerd en ondermaatse
passingen hersteld. De veelzijdigheid in de reparatie-
techniek is de grote kracht.

De missie van LMS BV is om door middel van thermisch
spuiten allerlei vormen van slijtage te herstellen. In situa-
ties waar het thermisch spuiten niet kan worden toegepast
kan LMS ook andere oplossingen verzorgen. Vaak vinden
deze werkzaamheden plaats onder hoge tijdsdruk. ‘Trou-
ble Shooting’ is voor LMS dan ook geen vreemd verschijn-
sel. Door de jarenlange ervaring van de medewerkers is er
veel kennis aanwezig op het gebied van deze reparatie-
techniek. De werkzaamheden kunnen snel worden
aangepakt daar de materiaalvoorraad over het algemeen
toereikend is. Ook de flexibele organisatie met korte lijnen
zorgt ervoor dat er adequaat en ad hoc kan worden
ingesprongen op calamiteiten bij de klant.

Machinefabriek

In onze machinefabriek zijn wij in staat nagenoeg alle me-
chanische bewerkingen uit te voeren. Wij produceren
zowel enkel- als serieproducten, geheel volgens de ge-
wenste specificatie en vorm.

Kern DMT CD 650

Doormiddel van onze CAD-CAM software zijn wij in staat
om 3D vormen te draaien en te frezen.

Mede dankzij onze slijp- en
superfinish apparatuur kunnen
wij ervoor zorgen dat er een
hoogwaardig eindproduct
ontstaat.

De hoge reproduceerbaarheid
is hierbij een groot voordeel.

AMC R-4000

Opperviaktetechniek

Autogeen draadspuiten

Het autogeen

draadspuitproces is

een proces waarbij

een materiaal in de

vorm van een

draad door middel

van acetyleen- zuurstofvlam gesmolten en met perslucht
verstoven wordt naar het werkstuk. Voordeel van dit
proces is dat er een geringe warmte inbreng wordt gec-
reéerd tot maximaal 200°C.

Thermisch poederspuiten

Het autogeen poederspuiten is

een proces waarbij hardheden

tot wel 70 HrC kunnen worden

behaald met zeer slijtvaste

eigenschappen. Als de laag

aangebracht is en deze wordt

gefused wordt het geheel opgewarmd tot 1080°C.

HVOF spuiten

Het zogeheten High

Velocity Oxygen Fuel

proces onderscheidt zich

principieel van andere

thermische spuitprocessen

doordat de poederdeeltjes

met zeer hoge snelheid

en een in verhouding lage

temperatuur naar het

werkstuk worden getransporteerd, om aldaar een
deklaag op het basismateriaal te vormen met een hoge
dichtheid en een bijzondere hoge hechtingswaarde.

Het principe berust op een gelijktijdige overdracht van
thermische en vooral kinetische energie van de
spuit-deeltjes van het substraat. Deze techniek is speciaal
ontwikkeld om de kwaliteitseisen op het gebied van
slijtvastheid en hardheid te verhogen.

De ultieme verduurzaming van technische oppervlakken
wordt hierdoor bereikt.




